Instrukcja obstugi

ZAWARTOSC ZESTAWU
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8x Plastikowe
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SEKCJA 1: OSTRZEZENIA
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A OSTRZEZENIA

- Dysza urzadzenia 3Doodler Flow moze sie
nagrzewac. NIE dotykaj dyszy, poniewaz mozesz sie
poparzyc!

- NIE WOLNO dopusci¢ do kontaktu dyszy z
materiatami tatwopalnymi.

- Poinformuj inne osoby znajdujgce sie w poblizu, ze
urzadzenie jest gorace i nie nalezy go dotykac.

NIE uzywaj urzadzenia 3Doodler Flow w poblizu
wanien, prysznicéw, umywalek lub innych przedmiotéw
zawierajgcych wode. Moze to spowodowac $mieré w
wyniku porazenia pradem.

Q

QOdtacz urzadzenie od zasilania, aby je wytaczyd, gdy
nie jest uzywane lub przed przechowywaniem.

Przed przechowywaniem odczekaj, az dysza
catkowicie ostygnie.

Narzedzie do odblokowywania moze sie nagrzewac.
NIE dotykaj metalowej czesci narzedzia do
odblokowywania po uzyciu go do czyszczenia
3Doodler Flow, poniewaz mozesz sie poparzyc!

Urzadzenie 3Doodler Flow powinno by¢ uzywane
wytacznie z plastikowym filamentem 3Doodler Flow.
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia 3Doodler Flow,
ustawienie urzadzenia na niewtasciwg temperature
nagrzewania lub uzycie niezatwierdzonego plastikowego
filamentu lub innych materiatdw moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia lub obrazenia ciata uzytkownika
i uniewaznienie gwaranciji. Urazy uzytkownika moga
obejmowacd miedzy innymi obrazenia spowodowane
wdychaniem substanciji, ktére nie nadaja sie do
ogrzewania, lub oparzenia spowodowane tatwopalnymi
materiatami uzywanymi w urzadzeniu 3Doodler Flow.

A\

WYLACZNIE DO UZYTKU PRZEZ OSOBY DOROStE. PRZECHOWYWAC W MIEJSCU

NIEDOSTEPNYM DLA DZIECLI.

Utylizacja tego produktu

Po zakonczeniu uzytkowania urzadzenia 3Doodler Flow nie
nalezy wyrzucac go do ogdlnych odpadéw domowych. Aby
zapobiec mozliwym szkodom dla srodowiska lub zdrowia
ludzkiego wynikajacym z niekontrolowanej utylizacji odpadodw,
nalezy utylizowac urzadzenie 3Doodler Flow oddzielnie, zgodnie
z lokalnymi przepisami i regulacjami.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat systemow selektywnej
zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego,
nalezy skontaktowac sie z wtadzami gminy. Mozesz rowniez
skontaktowac sie ze sprzedawcg, u ktdrego zakupites 3Doodler
Flow, ktéry moze miec program recyklingu lub by¢ czescig
okreslonego programu recyklingu, z ktérego mozesz skorzystac.
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SEKCJA 2: ROZPOCZECIE PRACY

StworzyliSmy niniejsza
instrukcje obstugi jako
przewodnik krok po kroku,
aby utatwic korzystanie z
urzadzenia 3Doodler Flow i
jego funkcji. Po zapoznaniu
sie z tymi krokami, bedziesz
maogt Smiato korzystac z
3Doodlera.

KROK 1:

Wiacz
3Doodler Flow
i poczekaj, az
sie nagrzeje.
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Dysza

Goraca koncowka, w
ktorej wyttaczany jest
filament

Elementy sterujace
predkoscia/napedem

00)
Y

FUNKCJE PRZYCISKU PREDKOSCI/
NAPEDU:

« Kliknij raz, aby rozpoczac¢
« Kliknij raz, aby zatrzymac
« Kliknij dwukrotnie, aby wycofac¢

* Nacisnij i przytrzymaj, aby prowadzi¢
“recznie”, a po zwolnieniu urzadzenie

Ostona konserwacyjna

Pozwala zajrzec do
wnetrza urzadzenia,
aby zobaczyc¢ filament

zatrzyma sie.

[
Swiatto LED

Informuje o gotowosci urzadzenia,
kierunku ruchu filamentu i stanie
temperatury.

I

Ekran LCD

Do wyboru PLA lub ABS
i ustawiania temperatury
wyttaczania

S

) (morgaaz )

ZNACZENIE LED:

®LCIJO

STALA CZERWIEN: 0
Dtugopis nagrzewa sie

ZIELONY:
Gotowy do rysowania z PLA

NIEBIESKI:

Gotowy do rysowania z ABS Przewéd Ffort tadowania

MIGANIE NA ZIELONO/NIEBIESKO: zasilajacy filamentu

Miganie w kierunku korncéwki urzadzenia
oznacza, ze filament przesuwa sie do
przodu.

W1t6z tutaj szpule z
filamentem

Miganie w kierunku tylnej czesci
urzadzenia oznacza, ze filament jest
wycofywany.

Jak to dziata?

3Doodler Flow topi plastikowy filament i wykorzystuje silnik oraz przektadnie, aby przepchnacé
go przez dysze urzadzenia cienka linia. Proces ten nazywany jest wyttaczaniem lub ekstruzjg i
bedziemy sie do niego odnosi¢ w niniejszej instrukcji obstugi. Po wyttoczeniu filament szybko
stygnie i twardnieje, umozliwiajgc rysowanie na powierzchniach i w powietrzu. Ta instrukcja
obstugi pokaze ci, jak to zrobic!

60-90 oznaczenie

SEKUND gotowosci do pracy

Podtacz przewdd zasilajacy Uzyj przyciskow +/-, aby Obie diody LED beda

do zasilacza. Podtacz wybrac¢ zadany typ filamentu. Swieci¢ na CZERWONO, gdy

zasilacz do gniazda Tylna dioda LED bedzie swieci¢ urzadzenie osiggnie zadang

Sciennego. na czerwono, a przednia temperature. Gdy dioda
dioda LED bedzie migac¢ zaswieci sie na ZIELONO/
na NIEBIESKO/ZIELONO w NIEBIESKO, urzadzenie jest
zaleznosci od wybranego gotowe do wyttaczania.
filamentu.

Kliknij przycisk FAST/SLOW,
aby zatwierdzi¢ wybor.
Uwaga: urzadzenie jest
dostarczane ze szpulami PLA.



KROK 2:
Zataduj i
wyttaczaj filament

Wybierz szpule (w zestawie). Poczekaj, az dioda LED W16z szpule do portu
zmieni kolor na ZIELONY/ tadowania filamentu.
NIEBIESKI. Kliknij przycisk
FAST jeden raz i zwolnij go.
Ustyszysz, jak uruchamia sie
przektadnia napedowa.

Oy

Po 10-15 sekundach z Kliknij jeden z przyciskow
dyszy zacznie wyttaczac predkosci, aby zatrzymac
sie tworzywo sztuczne. wyttaczanie.

Wyttoczony plastik
stwardnieje po kilku
sekundach.

KROK 3:
Narysuj swoje 9
imie
Uwaga:
Aby filament zostat przyklejony,
jego koncowka musi stykac sie z
papierem.
Wpisz swoje imie w Kliknij jeden raz przycisk predkosci. Gdy plastik zacznie sie
odpowiednim polu za wyttaczad, docisnij dysze do papieru, aby plastik przykleit sie
pomocg markera, dtugopisu do powierzchni.

lub otéwka. Sugerujemy
pisanie kursywa, z
potgczonymi literami.

Obrysuj swoje imie ciggta Po zakoniczeniu zatrzymaj Poczekaj, az materiat

linig, przeciggajac urzadzenie wyttaczanie, klikajgc jeden z ostygnie, a nastepnie zagnij
po papierze tak, jakbys pisat przyciskow predkosci. rogi papieru, aby oderwaé
otowkiem, taczac wszystkie narysowane imie od kartki.

litery. Ruchy powinny by¢
powolne i jednostajne. Aby
uzyskac najlepsze rezultaty,
trzymaj urzadzenie pod katem
zblizonym do 90°.
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Twoje imie:

#MyFirstDoodle
KROK 4:
RYSUJ !eszcze "\ Wiecej poradnikéw, projektéw i inspiracji mozna znalezé na
wiecej! stronie:

+ the3doodler.com/resources/
» the3doodler.com/getting-started
* the3doodler.com/help

Oto wszystko, co musisz wiedzieé¢ o wymianie szpul z
filamentem w celu zmiany koloru lub typu filamentu.

KROK 5:

Wysun i usun o

plastik
(oier FLow ) (Cﬁ}:

Miga na zielono/

Swiatto LED ZIELONY/ iy niebiesko
NIEBIESKI
Upewnij sie, ze urzadzenie Kliknij dwukrotnie jeden z Gdy plastik przestanie sie
jest rozgrzane i gotowe do przyciskéw predkosci. Tylna cofa¢, mozna go bezpiecznie
wyttaczania. dioda LED zacznie migac, wyjac z urzadzenia, delikatnie
sygnalizujgc cofanie plastiku. pociggajac za tylng czescé
szpuli.

W W-VLe) [N ODETNIJ TE KONCE! x

Po wyjeciu plastikowej szpuli z urzadzenia 3Doodler Flow,
odetnij i wyrzuc czesciowo stopiony materiat na koricu
szpuli. Zmniejszy to ryzyko zatykania sie urzadzenia.



UWAGA:

n

8) =

Plastik krotszy niz 11 cm nie moze zostac¢ wycofany. Nalezy go do konca zuzyé w
3Doodler Flow. Mozesz tez wypchnac plastik z urzadzenia za pomoca narzedzia do
odblokowywania - patrz sekcja 3, krok 3B).

KROK 6:
Wytaczanie
zasilania

Przed przechowywaniem odtgcz
urzgdzenie od Zrodta zasilania i
pozwdl mu catkowicie ostygnac.

PRZERWA:

©J=fo)

Uwaga: Po 5 minutach bezczynnosci
system grzewczy 3Doodler Flow wytaczy sie
automatycznie. Konieczne bedzie nacisniecie
przycisku predkosci LUB odtgczenie i
ponowne podtgczenie urzadzenia w celu
kontynuowania uzytkowania.

Zalecamy wytaczenie urzadzenia 3Doodler Flow i zrobienie 30-minutowej
przerwy po kazdych 2 godzinach ciggtego uzytkowania.

SEKCJA 3: ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Dotaczone

narzedzie ==

Zanim pokazemy, jak
rozwigzywac problemy z

3Doodler Flow, chcemy Klucz do dyszy
przedstawic¢ przydatne Stuzy do dokrecania i
narzedzie dotaczone do demontazu dyszy.
Zestawu: Dysze nalezy wyjmowac

tylko wtedy, gdy urzadzenie
jest wiaczone i gorace.

Nie dokrecaj dyszy zbyt
mocno, poniewaz mozesz ja
ztamac.

Narzedzie odblokowujace

Stuzy do wypychania
plastiku od tytu urzadzenia
w celu jego odblokowania.

Po tym wstepie przyjrzyjmy sie kilku réznym problemom, ktére
moga pojawic sie w 3Doodler Flow i krokom pozwalajagcym aby

powrdcié do rysowania.

02/2024
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1.
Pioro nie witacza
sie (dioda LED nie
swieci)

2.
Plastik nie
przywiera do
papieru lub zwija
sie wokot dyszy.

3.
Plastik nie
wyttacza sie z
mojego 3Doodler
Flow

4.
Plastik wycieka z
okolic dyszy

5.
Plastik nie
przestaje sie
wyttaczaé

UWAGA:

Jesli masz zapasowy zasilacz, uzyj go do
przetestowania 3Doodler Flow. Potrzebny bedzie
zasilacz DC 5V2A z portem USB-C. Pomoze to ustalic,
czy problem dotyczy urzadzenia 3D, czy dotagczonego
zasilacza. Upewnij sie, ze zasilacz ma moc 20 W

Czy przewdd USB-C jest lub mniejsza. To urzadzenie nie bedzie dziata¢ na
podtaczony do zasilacza? inteligentnych zasilaczach USB-C.

Zatrzymaj wyttaczanie i rozpocznij je ponownie,
postepujac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Popchnij dysze w doét na papier, a nastepnie wznoéw

wyttaczanie plastiku.
Przeciggnij koncowke urzadzenia po papierze lub x

powierzchni w ciggtej, nieprzerwanej linii, tak jakbys pisat
otowkiem.

Wykonuj ruchy powoli i rdwnomiernie. Plastik powinien
przylegac do papieru i nie zwijac sie wokdt dyszy.

3A. Plastik nie zazebia sie prawidtowo z kotem zebatym napedu:

Podczas wyttaczania urzgdzenia delikatnie naciskaj szpule z filamentem, az
poczujesz, ze jest ona samodzielnie przeciggana przez przektadnie napedowa.

Jesli powyzsze rozwigzanie nie zadziata, wycofaj plastik z urzadzenia.

(Patrz sekcja 4) Obetnij korice rowno, unikajac katéw, ustaw urzadzenie na
wyttaczanie, wtdz ponownie filament i sprobuj ponownie. Jesli filament jest
zbyt krotki, aby mozna go byto wycofac z urzadzenia, przejdz do punktu 3B.

3B. Filament jest zbyt krétki, aby mozna go byto wyjaé z urzadzenia:

Narzedzie w
zestawie

SWIATEO
NIEBIESKIE LUB

Narzedzie w
zestawie

Gdy urzadzenie jest witgczone, a dysza Dwukrotnie kliknij przycisk predkosci,

jest gorgca, odkrec¢ dysze za pomoca aby ustawic¢ urzadzenie w trybie

dotgczonego klucza do dyszy. wstecznym. Wtdz narzedzie przez
przednia czesc¢ urzadzenia i delikatnie
wypchnij nadmiar plastiku przez tylng
czes¢ urzadzenia.

Dysza moze sie poluzowac podczas ciggtego
uzytkowania (lub transportu). Gdy urzadzenie jest
gorace (Swieci sie NIEBIESKA lub ZIELONA dioda LED),
delikatnie obré¢ dysze zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, aby jg dokreci¢ za pomoca dotgczonego
narzedzia. Przestan dokrecac, gdy poczujesz opor, aby
unikng¢ nadmiernego dokrecenia dyszy i jej ztamania.

Narzedzie w
zestawie

SA. Kliknij jeden z przyciskow predkosci.

5B. Jesli urzadzenie nie przestaje wyttaczac, odtacz je od
zasilania, a nastepnie podtgcz i sprobuj ponownie.
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6.
WyCOfal’em Mo?liwe, ze plastik jest zbyt krétki, aby cofnaé sie do
l t.k l . konca z urzadzenia lub plastik przesunat sie poza system
p astl ] ale n!e . przektadni napedowej urzadzenia.
mer go WYJQC Kwestie te mozna sprawdzié, patrzac przez pokrywe
serwisowa.
‘B
N\ 6B.Korzystajac z
( ./n & funkcji cofania,
L N odkre¢ dysze i
N_ uzyj narzedzia do
Plastik jest wycofany, ale jest zbyt krétki, aby go wyjac i nie Odbbkowywalma’
ma juz kontaktu z przektadnia napedowa. aby Wprh nac
plastcljk z tyiLJ(P . A~
urzadzenia. (Patrz
( //\ czesé 3, krok 3B)
L C8) =
NS
Plastik jest poza przektadnia napedowa. ~
W obu przypadkach mozna wyprébowacé
nastepujgce opcje:
6A.Gdy urzadzenie jest wtgczone i wyttacza, wtéz
nowaq szpule plastiku lub uzyj dotgczonego

narzedzia, aby przepchnac¢ pozostaty plastik
przez koncowke dyszy.

7.
Méj dtugopis Nagrzewanie urzadzenia trwa okoto 60-90 sekund. Jesli po uptywie

H tego czasu urzgdzenie nadal sie nie nagrzewa, a dioda LED $wieci na
n_ie na.grzewa czerwono, wytacz i wtgcz urzadzenie, a nastepnie sprobuj ponownie. Jesli
sle (leda urzadzenie nadal nie dziata, skontaktuj sie z nami pod adresem help@
LED pOZOStaje the3Doodler.com, a my udzielimy dalszej pomocy. Mozesz tez zasiegnac

porady sprzedawcy lub dystrybutora.

czerwona)
8

M . d . Sprawdz zrédto zasilania. To urzadzenie nie bedzie dziatac z
O]e U]'Za. zenie inteligentnymi adapterami (adaptery, ktére moga obstugiwac wiele
resetu,e Sle 29 napiec), w tym z portami USB-C w komputerach.

kazdym razem, gdy
probuje go uzyd.

SEKCJA 4: WSKAZOWKI | NAJLEPSZE PRAKTYKI

ZWféé uwage na ¢ W celu zapewnienia optymalnej pracy z urzadzeniem 3Doodler zalecamy
korzystanie z ustawien temperatury odpowiednich dla danego tworzywa

typy i ustawienia sztucznego.

f"amentu ¢ Przed ustawieniem urzadzenia na wtasciwg temperature (PLA lub ABS) nalezy
dwukrotnie sprawdzic, jakiego rodzaju tworzywa sztucznego sie uzywa. Jesli
plastikowe szpule zostang pomieszane, tutaj znajduje sie przydatna tabela do
sortowania i identyfikacji tego, z czym pracujesz.

«  Aby uzyskac bardziej szczegdtowe informacje na temat typow filamentow,
odwiedz nasza strone FAQ: learn.the3Doodler.com/fags/.

PLA: ABS:
Temperatura: Temperatura PLA Temperatura: Temperatura ABS
Dioda LED: ZIELONY Dioda LED: NIEBIESKI

Cecha: Btyszczacy plastik przykleja sie Cechy: Wyttaczany plastik ma matowe
do tkanin, okien, metalu i innych twardych wykonczenie. Doskonaty do rysowania w

powierzchni. powietrzu.
Jak rozpoznaé: Bardzo sztywne, bez Jak rozpoznaé: Plastik ma biate
biatych pdtokragtych zakonczen. potokragte zakonczenia.

02/2024
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2 ¢

VS Nierozciete konce

prze*aczanie e Jesli przechodzisz z ABS na PLA, po usunieciu jak najwiekszej ilosci ABS,

. o wtéz szpule PLA i rozpocznij wyttaczanie, nadal ustawiajgc ABS. Gdy tylko
m'QdZY typam' zobaczysz wyttaczany nowy materiat, ustaw temperature na ustawienie PLA.
filamentow
Nie zapomnij ¢ Po wyjeciu szpuli plastiku z urzadzenia 3Doodler Flow,

e 2 odetnij i wyrzuc¢ czesciowo stopiony materiat na koncu
przyClaC szpuli. Zmniejszy to ryzyko zatykania sie urzadzenia.
koncowek Upewnij sie, ze ciecie jest rowne, a nie pod katem, aby Obeiete konce
plastiku ograniczy¢ blokowanie sie plastiku w rurce podajace;j. ﬂ
Prawidiowe * NIE ciggnij plastiku z tytu urzadzenia 3Doodler Flow w

sposdb inny niz zalecany.

(1)
(oder Flow )

Swiatto do ZIELONY/
NIEBIESKI

wycofanie i
usuwanie plastiku

Miga na zielono/
niebiesko

Upewnij sie, ze urzadzenie
jest rozgrzane i gotowe do
wyttaczania.

Kliknij dwukrotnie przycisk
predkosci. Tylna dioda LED
zacznie migac, sygnalizujgc
cofanie plastiku.

ZROB SOBIE PRZERWE:

Gdy plastik przestanie sie
cofa¢, mozna go bezpiecznie
wyjac¢ z urzadzenia, delikatnie
pociggajac za tylng czescé
szpuli.

Daj odpoczac¢ 3Doodler Flow po kazdych 2 godzinach ciggtego rysowania. 30

minut przerwy powinno wystarczyc.

w{.as’ciwe ¢ Jesli kiedykolwiek zdejmiesz dysze, zdejmuj jg TYLKO

. wtedy, gdy urzadzenie jest nagrzane i Swieci sie
traktowanie ZIELONA/NIEBIESKA lampka. NIE zdejmuj jej, gdy
dyszy 3Doodler Flow jest zimny.

¢ Jesli kiedykolwiek zajdzie potrzeba dokrecenia dyszy,
NIE NALEZY dokrecac jej na site ani zbyt mocno,
poniewaz moze to spowodowac ztamanie dyszy i
trwate uszkodzenie urzadzenia 3Doodler Flow.

Dane techniczne moga ulec zmianie lub poprawie bez powiadomienia.
SPECYFIKACJA ZASILACZA

Wejscie: 100-240VAC, 0.5A MAX, 50-60Hz c E
Wyjscie: +5V DC, 3.0A

OGRANICZONA GWARANCJA
Aby uzyskac wiecej informaciji

na temat ograniczonej gwarancji,
odwiedz strone: the3Doodler.com/
warranty.

i

PIELEGNACJA | KONSERWACJA

Aby uzyskac informacje na temat pielegnacji

i konserwacji oraz wiecej porad dotyczacych
korzystania z urzadzenia 3Doodler Flow,
odwiedz naszg strone internetowa: the3Doodler.
com Aby rozwigzac problemy, odwiedz strone:
the3Doodler.com/troubleshooting

Regulamin 3Doodler i inne
informacje mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej: the3Doodler.
com/terms-and-conditions.

Swiatto ZIELONE/

’7 NIEBIESKIE —‘

@’JDoodler*FlowD

To oznaczenie wskazuje, ze

tego produktu nie nalezy
wyrzucac razem z innymi
odpadami domowymi. Aby
zapobiec mozliwym szkodom dla
Srodowiska lub zdrowia ludzkiego
wynikajagcym z niekontrolowanej
utylizacji odpaddw, nalezy
poddac go recyklingowi w
sposob odpowiedzialny, aby
promowac zréwnowazone
ponowne wykorzystanie zasobdéw
materialnych.



